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55-ls-sa 50. 6. 1966 , 

Gebrauclismusteraiimeid'uiig 
"Werkzeug ftb? die Holz- und Metallbearbeitung" 

Seh.r geelirije 'Herren, 

f iir diie amliegeiide Grebrauolasmusl; eran tneldimg erbalten Sie f olgende 
Untprlagen: 

i Originalanmeldiiag mit? Original zeicloiung 

1 Zwelt- und Drittausf ertigung mit je einer Eotpause wie . : 

in der Originai-Anmeldung 
1 Eiickantwortkarte , freigemaclit 

Die Gebuhj? fiir die Anmeldung iiberweisen wir ThTien^ sobald anlie- 
gende Meldekarte iiber den Eingang der Gebrauclisiausteranmelduiig 
von Ihnen bestatlgt in unseren Handen istf. 

• ■ . • ■ • . ' (, ■•.*. 

Mit f reundliclien Griissen ^ 
Werkzeug- und Masciiinenf abrik 
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Werkzeug- und Mascliiiieiifab3?ifc Wilhelm Stelae . 
■ Memmingen / Bayern 
Allgauerstr . 51 /53 

Per Eilboten/Einsclireiben 

An das - ■ 

DeutBolie Paten-bamt , 
.8000 Munchen 2 • 
Zwe ibinickeiis t r .12 

53-ls-sa _30. 6- i966 

Gebrauolismustferaiiineldung 
" Werkzeug fur die Holz- und Metallbearbeltuicig:" 



Das Gebrauchsmuster bezieht sich auf ein zusammengesetztes 
Werkzeug, vornehmlicH z\m Bearbelten von Holz-. und Kunstwerk- 
stoffen. 

Bine Ausf utirxingsf orm des Gebrauclidmuste rgegenstandes ist? in 
der ZeiclmTing dargestellt. 

Am ITmf ang und an den Planseiten des Messertragers 1 sind Messer- 
aufnahmenuten 2 znr Aufnahme entsprecherid geform-ber Messfe'r 5 
\md 6 eingearbeitet , die prismatisch., halbrimdj recliteGkig oder 
anders gef ormt sein konnen.. 

Die Pestspannung der Lle.sser 5 erfolgt auf einfaciiste Weige mit 
den Spannsolirauben 4-. Die Messeraufnahmenuten 2 konnen in belie- 
Biger. Anzalil in den Messertrager 1 eingearbeitet werden.^ 
Der Verlaiif der Nut en 2 kann sowolil aolispairallel, solirag zur 
Achse sbwie aucb. spiralf ormig ausgebildet werden.- Entspi?ecbend 
der Iiange des Messertragers 1 ricbtet sicJi die Arrzahi der Spann- 
scbrauben 4-. Somit ist es durcb^us moglicb Langen wie* sie bei 
Hobelwellen ublicb sind zu bewaltigen* 

Aufgj?und der geringen Baubobe von Messer 3 imd der gerlngen 
Wuttiefe der Messeraufnabme 2 kaim der Messertrager 1 zwecks 
Gewicbtserleicbterung mit grossen Aussparungen 5. verseben werden. 
Das bedeutet, das s bei grossem Werkzeugdurcbmesser xind -^lange* 
ein Robr als Ausgangsmate rial fiir den Messertrager 1. gewablt 
werden kann. 

Die. Quersciinittsform der Messer 3 bietet die Moglicbkeit, die 
Messer 3 doppelscbneidig auszufubren und somit zu wenden. Das 
Umwenden der Messer 3 kann vorgenoDmien werden, obne dass der' 
Messertrager 1 von der Antriebsspindel abgenomnien wird- 
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Deutsches Patentamt, Miinclien 

Mess- Oder Hilfselnrichtungen zur Bestimmung des Schneidenflug-- 
^kreises ©rubrigen sicti, da beim Avifspannen der Messer 3 der 
genaue Schneldenflugkreis slcli zwangslauflg ergibt. 

Die Messer 5 konnen^sowolil als Veils tahlmesser in verschiedenen 
Stahlqualitaten als audi HM- pder HSS-bestiickt ausgefulirt sein. 
Je nactL Qualitat und Preis kann das Messer als Wegwerfplatte 
betraclitet werdeno- Bs bestelit aedoch immer die Moglichkeit , 
die als Wendeplatten ausgefiilirten Meigser 3 melirmals naclizus char- 
fen. Der NacEi^cliliff der Messer erf olgt auf d-er Messerriicken- 
flache 7- 

Der fflugkreis der gleiclimassig nachgeschliff enen und wieder 
festgespannten Messer 3 stimmt ; zwjangslauf ig iiberein. Es ver- 
ringert sich. lediglicli -der Sclineidenf lugkreisdurchmesser urn das 
abgetragene Schleifvolumen. 

Bei spiralformig. eingearbeiteter Messeraufnahme 2 im kes&er- 
trager 1 beatebt die Moglicbkeit, ein vor dem Eestspannen ge'rad®, 
-von gleichbleiben^er Breite und Starke ausgef iibrtes ^ zuvor . 
also nicbt verwundenes Messer' 3 in dej? spiralfarmig verlauf en- 
den Messeraufnabme 2 zu bef estigen^ Das yerwunden auf gespannte 
Messer . 3 bat an alien Punkten den gleicbmassigen tJberstand 
zum Messertrager 1. 

Dieser spiralformige Messer- bzw.Scbneidenverlauf ist bei Hobel- 
kopfen und Hobelwellen besonders Torteilbaft . 

Nacb. demselben Spannsystem' wie bei Messer 3 konnen an den Plan-^ 
seiten des Messertragers 1 Planscbneiden 6 angebracbt werden. 
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Schut zauispruclie 



jlTerkzeug fur die Holz- oder Metallbearbeitung, dadurch ge- 
kenn^eiclmet, dass der Messertragep 1 an seiner. Mant elf laolie 
Can seinem Umf ang) mit einer belieljigen Anzahl von Messeraiif- 
naJamen bzw. Messeranlageflacslien 2 zur Aufnahime tmd Bef estiKuna: 
Soo °^!7^®°S^®f*^^Sen iind wendbaren Messern 3 und 6 aus Vollltafil, 
ass- Od&r HM-beatuckt mit prismatischer, halbrunder, reclit-. 
eckiger- oder almlicber Querschnittsf orm versehen ist. 

Werkzeug fiir die Holz- oder Metallbearbeitung' nach Anspruch. 1, 
dadT^cli gekennzelclmet,. dass die Mess eraufnabme bzw. Messeran- 
lageflacte 2 sowobl aohsparallel, schrSg zur Adhse oder spiral- 
fonnig dazu verlauf en kann. 

Werkzeug fiir die Holz- oder Metailbearbeitung nacli wenigstens 
einem der vorherigen Anspriicbe , dadurcb gekennzeidmet, dass 
<^^®^^se <^fi' iJQ der Zeicbnung dargestellten Meseeraufnahme 2 
am Unifang des Messertragers 1 alle befestigten Wfesser zwangs- 
laufig auf genauen Slugkreis bringt. Diese Messerlage kann 
so gewaiat warden, dass die nicjit im Schnitt stehende Messer- 
scnnexde S. als Spandiekenbegrenzung wirksam wird. 

Werkzeug fiir die Holz- oder Metallbearbeitung nacb wenigstens 
tlT'^M^'^ vorberigen Ansprucbe, dadurcb gekennzeicbnet , dass 
beim Messertrager 1 die Messeraufnahme 2 eine grosse Steigung 
(Spirals) aufweist, die ein zur Aufnabme und Bifestigung vorSe- 
sehenes gerades, also nicbt verwundenes Messer 3 beim Pist- 
spannen xn die Messeraufnabme 2, so in die vorgegebene Steiung 
^SS'^Mfifi zwingt, dass das Scbneidenteil 9 gleichmassig iiber 
den Messeetrager •^ binatisragt . ^ 

Werkeaeug fiir die Holz- oder Metallbearbeitung nacb wenigabBna 
Torberigen Ansprucbe, dadurcb gekennzeichiiet, dass 

o.f ?f J?f ^"^^^ ^^^^^^ seitlicben Flanschen 

gefertigt warden kann. * «^ ^j^^u. 
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